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,.Erwdarmte Lacke mit weniger Druck
nebelarm und gefuhlvoller applizieren”

Mit einem neu entwickelten Farbspritz-Heizschlauchsystem Lacksysteme effizienter verarbeiten

Die BLO Bohnstedt Lackiertech-
nik GmbH aus Berlin hat jetzt
ein Farbspritz-Heizschlauchsys-
tem entwickelt, mit dem Lack-
systeme vor der Applikation
erwarmt werden. Uber die Hin-
tergrinde der Entwicklung, Ein-
satzgebiete und Vorteile sprach
besser lackieren! mit Ge-
schaftsfihrer Hans-Jirgen
Bohnstedt.

Welche neuen Produkte hat
lhr Unternehmen aktuell neu
entwickelt und was waren die
Hintergrinde dafir?

Wir haben uns auf Farb-
spritztechnik und Lackierzube-
hor spezialisiert. Unsere Fir-
menphilosophie ist es, fiir den
jeweiligen Anwendungsfall un-
seres Kunden unter Ausschop-
fung aller weltweit verfligbaren
Produkte immer die beste Lo-
sung zu finden. So haben wir
derzeit mehr als 60 Zulieferfir-
men.

Aktuell haben wir einen neu-
en Farbspritz-Heizschlauch
entwickelt. Dieser besteht aus
dem Schlauchmaterial, einer
Schlauchheizung, die direkt an
den HD-Filter oder den Anla-
genausgang montierbar ist,
dem integrierten Heizleiter so-
wie einem digitalen Tempera-
turregler, der Einstellungen von
1 °C bis 100 °C erméglicht und
die Temperatur automatisch
steuert. Wir haben den Farb-
spritz-Heizschlauch als Alter-
native entwickelt, um Lacksys-
teme und hochviskose
Materialien wie UltraHigh-So-
lids sicher zu verarbeiten.

Beim Einsatz des Heiz-
schlauchs wird der Lack auf 40
°C bis 70 °C erwidrmt, sodass
sich die Viskositdt um 60% bis
80% reduziert. Dadurch liegt in
der Diise ,diinneres“ Material
an, sodass der Anwender luft-
unterstiitze Airless-Verfahren
und bei Bedarf E-Statik-Verfah-
ren einsetzen kann. So lassen
sich die eingesetzten Lackmate-
rialien mit einem Druck von
160 bis 200 bar applizieren im
Gegensatz zu 400 bis 500 bar,
die beim Airless-Verfahren be-
notigt werden. Aus meiner Sicht
ist das Zeitalter der Airless-Ver-
fahren abgelaufen.

Wodurch unterscheidet sich
der Farbspritz-Heizschlauch von
herkommlichen Schlauchen?

Je nach Anwendungsfall oder
dem eingesetzten Applikations-
verfahren verwenden wir Tef-
lon- oder Airless-Schlauchma-
terial. Durch die Erwdrmung ist
der Schlauch weicher und elas-
tischer. Und bei dem Farbheiz-
schlauch handelt es sich um
eine Neuerung, die von den La-
ckierern angenommen wird, da
weniger Druck benotigt und ein
nebelarmes und gefiihlvolleres
Spritzen ermoglicht wird. Mitt-
lerweile haben wir 42 Varianten
unsers Farbspritz-Heizschlau-
ches im Sortiment.

Fur welche Applikationsver-
fahren und Lacksysteme kann
der Farbspritz-Heizschlauch ein-
gesetzt werden?

Der Farbspritz-Heizschlauch
kann fiir die Applikationsver-
fahren Airless, Airmix, elektro-
statische Verfahren und Luft-
spritzen eingesetzt werden.
Auch hinsichtlich der Lacksys-
teme gibt es keine Einschréan-
kungen. Unsere Technologie
lasst sich fiir wasserbasierte
und losemittelhaltige Lacke bis
hin zu hochviskosen Materiali-
en einsetzen.

Gerade bei hochviskosen
Systemen konnen Anwender

Hans-Jirgen Bohnstedt

eine Lackersparnis von 40 bis
50% erzielen.

Welche Vorteile entstehen bei
der Anwendung?

Durch den Einsatz des Farb-
spritz-Heizschlauches wird die
Viskositdt ohne Verdiinnungs-
mittel gesenkt. Dadurch sind
geringere Materialdriicke bei
der Applikation moglich, sodass
Lackierer nebelarmer spitzen
koénnen und der Overspray ver-
ringert wird.

Hinzu kommt, dass sich auf-
grund geringerer Driicke der
Verschleil an Diisen und Pum-
pen reduziert. Ein weiterer Vor-
teil des beheizten Schlauches
ist die konstante Farbtempera-
tur, die unabhédngig von der
Umgebungstemperatur sicher-
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gestellt ist. Das heil3t, der Lack
kiihlt sich nicht ab, wenn z.B.
der Farbschlauch auf dem Bo-
den liegt oder die Auflentempe-
raturen im Baustellenbetrieb
niedrig sind.

Zudem erfolgt eine gleich-
malige Erwdrmung tber die
gesamte Schlauchldnge ohne
punktuelle Uberhitzung wie bei
Durchlauferhitzern. Die End-
temperatur wird kurz vor der
Pistole erreicht, d.h. die Topf-
zeit bei 2K-Lacken ist gering
verkiirzt.

Auch im Vergleich gegentiber
einer Farbzirkulation mit Far-
berwdrmern gibt es Vorteile.
Mit dem Farbspritz-Heiz-
schlauch kénnen Anwender auf
schwere Doppelschlauchpake-
te und schwere Farberwérmer
verzichten, auch teure Ver-
schleiBteile wie Gegendruck-
regler fallen weg. Zudem sind
die Investitionskosten geringer
und die Bedienung vereinfacht.
Auch der Spiilaufwand bei Zeit
und Material ist gegentiber der
Farbzirkulation um 80% bis 90%
reduziert.

Weitere Vorteile des Heil3-
spritzverfahrens liegen in der
Reduzierung der Losemittele-
missionen (VOC-Reduzierung),
da keine Wasser- oder Verdiinn-
erzugabe notwendig ist. Auch
der Auftragswirkungsgrad und
die Lackierqualitdt lassen sich
mit steigern.

Wie hoch sind die Investiti-
onskosten im Vergleich zu her-
kommlichen Farberwérmern?

Vergleicht man beide Tech-
nologien, so ist die Investition
in einen Farbspritz-Heiz-
schlauch giinstiger. So kostet
z.B. ein 15 m langer Schlauch
ca. 2300 Euro. Fiir ein System
mit Farberwidrmer, Gegen-
druckregler, Umlenkgehduse
und zwei Schlduchen miissen
Lackierbetriebe ca. 3400 Eure
investieren.
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Einfache Handhabung

Doch Anwender sollten nicht
nur die Investitionskosten im
Blick haben. Eine konventionel-
le Losung mit Farberwdrmen ist
technisch komplizierter zu
handhaben als ein Farbspritz-
Heizschlauchsystem.

An welchen aktuellen Projek-
ten arbeitet Ihr Unternehmen
derzeit?

Eine weitere Neuentwick-
lung und Alternative zur pneu-
matischen Kolbenpumpe fiir
die Airless-/ Airmixverfahren
stellen unsere Hochdruck-Dop-
pelmembranpumpen dar, die
fiir uns eine Losung der Zukunft
sind. Der wesentliche Vorteil
liegt im dem sehr geringen Ver-
schleil’ im Vergleich zu Kolben-
pumpen. Die Standzeit der
Doppelmembranpumpe  ist
deutlich héher. Hinzu kommt,
dass bei dieser Entwicklung die
Pulsation sehr gering ist, was
der Oberflichenqualitit zu
Gute kommt.

Ein weiteres Projekt sind Ke-
ramik-Diisen als Alternative zu
Hartmetall-Diisen, die in der
Anwendung ldngere Standzei-
ten, weniger Overspray und ei-
nen hoheren Auftragswirkungs-
grad erzielen. Dariiber hinaus
werden wir unseren Farbspritz-
Heizschlauch weiterentwickeln
und mit einer zusitzlichen Luft-
erwdrmung versehen. smi
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