VOC-GERECHTES LACKIEREN

Optimaler Korrosionsschutz
zu niedrigeren Kosten

Mit moderner 2-K-Anlagentechnik und elektrostatischer Applikation hat ein groBes
Briicken- und Stahlbauunternehmen die Lackierqualitat erhéht und zugleich die
Losemittelemissionen sowie den Materialverbrauch um fast 50 Prozent reduziert.

— Die Firmengruppe Max Bogl mit
Stammsitz in Neumarkt hat sich seit der
Grundung vor 75 Jahren vom Anbieter
reiner Bauleistungen zu einem Techno-
logie- und Dienstleistungsunternehmen
entwickelt. Das Angebotsspektrum
umfasst heute alle Bereiche und Schwie-
rigkeitsgrade des modernen Bauwesens.
Auf der Referenzliste des Unternehmens
stehen schliisselfertige Projekte wie die
Arena Niirnberger Versicherung oder
die derzeit in Bau befindlichen FuB-
ballstadien in Kéln und Frankfurt.

Fiir die Lackierung von Briickenele-
menten, zum Beispiel flir die Strelasund-
briicke, sowie fiir Stahlbauteile, unter
anderem fiir den Flughafen Schénefeld,
errichtete das Unternehmen im Mirz
2005 am Stammsitz eine neue Lackiere-
rei. Fiir die Appliaktionstechnik standen
gemiB der hohen Anforderungen an die
Bauteile folgende Ziele im Vordergrund:

_ Senkung der VOC-Emissionen und
der Entsorgungskosten sowie Redu-
zierung des Oversprayanteils mit
dem Ziel, die Arbeitsbedingungen
zu verbessern und den Aufwand fiir
die Kabinenreinigung méglichst
gering zu halten.

— Erhdhung der Prozesssicherheit

— Reduzierung des Farbverbrauches
bei gleichzeitig verbessertem
Korrosionsschutz und gleicher
Arbeitsgeschwindigkeit wie beim
Airless-Verfahren.

Erreicht wurden diese Ziele durch ein
innovatives Konzept der Firma BLO, Ber-
lin. Der Anlagenbauer setzte auf die
Kombination spezieller elektronischer
2-K-Anlagen, mit Farberwdrmung, Hoch-
leistungs-Elektrostatik-Applikations-
technik und Spilmittelriickgewin-
nungsanlagen.

< Die Strela-
sundbriicke - mit
2830 Metern der-
zeit das langste
Briickenbauwerk
in Deutschland.
Die Briicke
verlauft parallel
zum bestehenden
Rigendamm.

Farbversorgung und 2-K-Anlagen

Die Farbversorgung der in einem sepa-
raten Raum installierten 2-K-Anlagen
erfolgt Uber 18 Faltenbalg-Flowmax-
Pumpen von Kremlin. Die Pumpen sind
absolut wartungsfrei und weisen eine
geschlossene Abdichtung ohne obere
Packungen auf. Damit ist beim Einsatz
von PUR-Hértern und abrasiven Mate-
rialien wie Zinkstaub- und Eisenglim-
merfarben, eine lange Lebensdauer und
storungsfreier Betrieb gewihrleistet.

Die Leistung der Spiilmittelpumpen
wurde so gewéhlt, dass durch einen spe-
ziellen Sptilmodus der gesamte Farbin-
halt der 70 Meter langen Spritzschldau-
che verlustfrei verarbeitet werden kann
und die Spilmittelmenge auf ein Mini-
mum reduziert ist.

Die elektronisch gesteuerten Hoch-
leistungs-2-K-Anlagen sind ausgeriistet
mit beriihrungslos arbeitenden Mas-
sendurchflussmesszellen, die weitge-
hend verschleiBfrei und ohne die Gefahr
von Verstopfungen arbeiten. Spezielle,
groB dimensionierte Ventile ermog-
lichen den parallelen Einsatz von vier
Farbspritzpistolen.

Das bedienerfreundliche, selbsterkla-
rende Touch-Screen-Paneel ist Icon-
gefiihrt und schnell und einfach in der
Handhabung. Die wesentlichen Vorteile
der Anlage sind:

_ Mischgenauigkeit +/- 1 %

— exaktes Mischen durch besonders
leistungsfdhige Statikmischer

— automatische Topfzeitiiberwachung

— minimaler Sptilmittelverbrauch



_ Anderung des Mischungsverhilt-
nisses innerhalb von ein bis zwei
Minuten

— Rezeptspeicher fiir 30 Rezepte

— Dokumentation praxisrelevanter
Daten, wie Material- und Liosemittel-
verbrduche sowie Storungsmeldun-
gen durch eine Druckerschnittstelle

— optische und akustische Signale bei
Stérmeldungen

Farberwarmung

Die Hérter und Stammlacke der Zink-
staub-, Grund- und Decklacke werden
vor den 2-K-Anlagen durch Farberhitzer
erwdrmt. Damit werden mehrere Vor-
teile erzielt. So wird die Zugabe von Ver-
diinner minimiert beziehungweise ver-
mieden. Die Senkung der Viskositat
ermoglicht eine Reduzierung der Mate-
rialdriicke von etwa 400 auf 200 bar.
Zudem wird durch die Minderung der
Riickprallwirkung der Auftragswir-
kungsgrad erhéht.

Alles in allem ist durch die Farber-
wirmung eine Reduzierung des Over-
sprays, der Kantenflucht, der Gefahr von
Liufern und Uberbeschichtung sowie
eine Verbesserung der Deckfidhigkeit
und des Korrosionsschutzes maglich.

Farbspritztechnik

Da das Airlessverfahren eine Reihe von
Nachteilen aufweist - vom relativ hohen
Oversprayanteil, iber ungleichméBige
Schichtstidken bis hin zu einem stirke-

Fir die Lackierung der einzelnen Briicken-
teile setzt Bogl auf modernste Material-
versorgung und Applikationstechnik »

ren VerschleiB an Diisen und Gerédten -
entschied man sich bei Max Bogl fiir den
Einsatz moderner Farbspritzverfahren.
Die Applikation von Zinkstaubfarben
erfolgte mit Hochleistungspistolen im
luftunterstiitzen Airlessverfahren. Fiir
Zwischen- und Decklackfarben kommen
Hochleistungs-Elektrostatik-Pistolen mit
der sogenannten ,Kabel-in-Luftschlauch“-
Losung von BLO zum Einsatz.

Durch diese Applikationstechniken
wurden die VOC-Emissionen um etwa
40 bis 50 Prozent reduziert und der
Overspayanteil auf etwa 10 bis 20 Pro-
zent vermindert.

Aufgrund der Farbeinsparung zwi-
schen 30 und 50 Prozent gegeniiber Air-
less, konnten die Beschichtungskosten
sowie das Sondermiillaufkommen
gesenkt werden.

Dartiber hinaus erzielt Max Biogl mit
der neuen Anlage eine hohe Lackier-
qualitdt. So wird mit der bevorzugten

Beschichtung von Kanten und Ecker
sowie dichteren Beschichtungsfilmer
ein ausgezeichneter Korrosionsschut:
erreicht. Die Lackierung zeichnet sict
zudem durch eine sehr gleichmé&Bige

Schichtverteilung sowie durch gute Ver
lauf- und Glanzeigenschaften aus.

Der VerschleiBl an Diisen und ande
ren VerschleiBBteilen ist aufgrund dei
niedrigen Spritzdriicke von maxima
200 bar gering. Zudem ist ein kontrol
liertes und gezieltes Spritzen maglich.

Spilmittelriickgewinnung

Die Spiilmittelriickgewinnung erfolgt ir
speziellen Destillieranlagen, die mil
einem Wirkungsgrad von iiber 90 Pro-
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zent arbeiten.
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4 Die Pumpen und die elektronisch gesteuerten 2-K-Anlagen sind im einem separaten Raum installiert



