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NETZWERK WISSEN

Wairme als Verdiinnungsmittel
einsetzen

Eine Mdglichkeit, die Viskosi-
tat von Nasslacken zu verrin-
gern und seine FlieRfahigkeit
zu verbessern, ist der Einsatz
von Losemitteln oder Wasser.
Eine andere, den Lack zu er-
warmen —idealerweise auf eine
Temperatur zwischen 40 bis
60 °C. Er erhalt damit eine Kon-
sistenz, die die Zerstdubungs-
und Verlaufseigenschaften
verbessert und seine Verarbei-
tungsféhigkeit erheblich erhoht.
,Nach unseren Erfahrungen las-
sen sich durch die Erwarmung
sogar hoch viskose Lacke und
Lacke mit hohen Festkdrper-
anteilen so einstellen, dass sie

Erwarmen statt verdiinnen

elektrostatisch appliziert wer-
den konnen®, erklart Hans-Jiir-
gen Bohnstedt. Weil zudem —
auch an senkrechten Flachen
— hohere Schichtstarken mog-
lich sind, bietet sich die Erwar-
mung des Lackmaterials ins-
besondere in den Bereichen
an, in denen fiir den Korrosi-
onsschutz tiblicherweise zwei
oder drei Lackschichten erfor-
derlich sind. ,Wird der Lack vor
der Applikation erwarmt, kann
sogar ein einschichtiger-Auf-
trag ausreichen.” Dies gilt bei-
spielsweise fiir Werkstiicke, die
in der Landwirtschaft, bei Nutz-
fahrzeugen sowie im Stahl-,
Schiffs- und Briickenbau zum
Einsatz kommen. Weitere Vor-
teile der Lackerwdrmung sind
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die VOC-Reduzierung, die Er-
hohung der Deckfahigkeit, die
Senkung des Spritzdrucks, die
Reduzierung des Oversprays
und des Farbverbrauchs sowie
die Verkiirzung der Trockenzei-
ten —bei der manuellen und bei

der vollautomatischen Lackie-
rung sowie bei allen Applikati-
onsverfahren. Erwarmt werden
kann der Lack uber sogenann-
te Durchflusserhitzer (Regel-
genauigkeit +/-20% an der Pum-
pe) und iber Farbschlauche mit
integrierter Heizung (Regel-
genauigkeit +/- 2% an der Pis-
tole). Uber die Farberwarmung
hinaus gibt es die Moglich-
keit der Zerstauberlufterwar-
mung sowie der Zerstauberluft-
befeuchtung (fiir Hydrolacke). m
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