Nasslackieren | Ersatz fur 1K-Airlesstechnik

Klima- und umweltgerechte
Spritztechnik fiir Very-High-Solids

Mit der Umstellung auf Very-High-Solid-Lacke und neuer Spritztechnik reduziert die Meyer Werft in
Papenburg ihre VOC-Emissionen um etwa 90 Prozent und senkt den Farbverbrauch um 50 Prozent.

Die Meyer Werft in Papenburg steckt sich
nicht nur beim Schiffsantrieb hohe Zie-
le in Sachen Klima- und Umweltschutz,
sondern auch bei der Lackierung ihrer
Schiffe. Zur Erreichung dieser Ziele sol-
len kiinftig Beschichtungsstoffe mit mehr
als 95 % Festkorpergehalten und Farb-
spritztechnik mit einem Wirkungsgrad
von mehr als 90 % eingesetzt werden.
Fiir die Farbapplikation investierte die
Schiffswerft in 26 neue Anlagen von
BLO, bestehend aus Hochleistungselek-
trostatik-Pistolen, beheizten Farbschlaiu-
chen sowie Luftschlduchen mit erwarm-
ter und befeuchteter Zerstduberluft. Die
speziellen Farbschlduche sind gekenn-
zeichnet durch einen geringen Reibungs-
widerstand, leichte Spiilbarkeit und Anti-
haftwirkung. Ein spezielles Filtersystem
verhindert Diisenverstopfer.
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Stammlack-Unit fiir 200-Liter-
Fasser.

60 JOT 4120

Harter-Unit ist ausgerlstet mit
100-Liter-Edelstahlbehalter.

Der Ausgangszustand

Wie in allen Werften iiblich, setzte auch
die Meyer Werft bisher 1K-Airlessanlagen
mit einem Wirkungsgrad von 40 bis 50 %
ein. Die Medium-Solid-Beschichtungs-
stoffe wurden aus 30-Liter-Hobbocks im
Handmischverfahren verarbeitet. Entspre-
chend der gdngigen Praxis, wurde zum
Verspritzen der Beschichtungsstoffe hdu-
fig Spritzverdiinnung zugesetzt.

Das Airless-Verfahren repridsentiert den
technologischen Stand der 1960er Jah-
re. Es erfiillt in keiner Weise die heutigen
Anforderungen an Klima- und Umwelt-
schutz, Ressourcenschonung, Nachhal-
tigkeit, Finish-Qualit4t sowie Arbeits- und
Korrosionsschutz. BLO setzt aus diesen
Griinden das Airless-Verfahren seit zehn
Jahren nicht mehr ein.

Die neue Losung

In Zukunft erfolgt bei der Meyer Werft die
Anlieferung der Farbkomponenten in 200-Li-
ter-Fassern. Die Komponenten sollen mit
modernen, elektronisch gesteuerten 2K-An-
lagen und Farbspritztechnologie von BLO
verarbeitet werden. Die Technik wird in
Transport-Units verbaut, die kran- und ga-
belstaplerfhig sind und somit an jedem ge-
wiinschten Ort eingesetzt werden konnen.

Alle Transport-Units sind ausgestattet mit
Auffangwannen und einer vollautomati-
schen Steuerung fiir die Farbspritztech-
nik. Die vollautomatische Steuerung fiir
die komplexe Technik ist einfach gestal-
tet, um die Anforderungen an das Bedien-
personal zu minimieren. Sie gewdhrleistet
die Einhaltung aller Farbspritzparameter,
auch bei variierenden Rahmbedingungen,
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Die 2K-Anlagen-Unit ermdglicht die Verarbeitung der
Lackkomponenten, die per Férderpumpen zugefiihrt

oder wahlweise aus 30-Liter-Hobocks verarbeitet werden.
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Wasserlack-Unit zur Schiffsinnenbeschichtung
verfugt Gber eine Esta-Anlage.
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Die 1K-Anlagen-Unit HD-Doppelmembran-
pumpe kommt bei Sonderaufgaben zum
Einsatz.

Die Vorteile der neuen Lésung

Alrless
Traplchengrofie ca. 504

Luftunterstitztes Airless
[Airmix o. AirCoat)
Tropfehengrofe ea. 15p

Elektrostatik
Trépfchengréie ca Sp
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VOC-Anteil um circa 90 % reduziert

50 % Farbeinsparung

Overspray um etwa 90 % gesenkt
Reduzierung der Spritzzeit um 50 %
(pro Liter verarbeitet Farbe und der Ein-
haltung einer definierten Schichtstarke)
Deutliche Reduzierung der Zeit fiir Vor-
und Nacharbeiten

Besserer Korrosionsschutz durch Elekt-
rostatik, besonders an Kanten und Ecken
Besserer Korrosionsschutz durch ein fei-
neres Tropfchenspektrum fir dichtere
Anstrichfilme (Grafik oben)

Besseres Finish durch feineres Tropf-
chenspektrum (Grafik oben)
GleichméaBige Schichtstarken durch
Elektrostatikwirkung (Grafik unten)
Hohere Prozesssicherheit

Verbesserter Arbeitsschutz

Geringerer Pumpen- und Disenver-
schleil3

Alle Forderungen erfiillt

Die beschriebene Losung, bestehend aus Very-High-Solid-Beschichtungsstoffen und der Farb-

spritztechnologie von BLO, verdeutlicht, dass mit dem Stand der Technik alle Forderungen nach

Klima- und Umweltschutz, Nachhaltigkeit sowie Humanisierung des Arbeitsplatzes erfillt werden

kénnen, wenn der gemeinsame Wille aller Beteiligten vorhanden ist. Weitere Vorteile sind die Er-

héhung des Firmengewinns, Arbeitszeitreduzierung sowie Energieeinsparungen. Das alte Motto
,Wir machen das schon immer so” hat keine Daseinsberechtigung mehr.

wie zum Beispiel Temperaturschwankun-
gen zwischen 5 und 35 °C.
Beschichtungsstoffe mit Viskosititen wie
,Brotteig“ werden in speziellen Schlauch-
systemen mit minimierten Reibungswi-
derstinden bis zu 120 Meter gefordert
und dann mit Driicken von circa 150 bar
unverdiinnt elektrostatisch verspritzt. Die
Farbspritztechnologie von BLO reduziert
die Viskositdt auf 10 % und erméglicht da-
mit die Férderung und Verarbeitung die-
ser extrem hochviskosen Materialien.

Die Technik im Detail

Die Stammlack-Unit fiir 200-Liter-Fasser ist
ausgertistet mit Rollenbahn, elektrischem
Rihrwerk, Férderpumpe, Steuerung und 60
Meter beheiztem Farbschlauch zum Férdern
der Stammlackkomponente zur 2K-Anlage.
Die Harter-Unit ist ausgertistet mit 100-Liter-
Edelstahlbehilter, Férderpumpe, Steuerung
und 60 Meter beheiztem Farbschlauch zum
Fordern des Harters zur 2K-Anlage.

Die 2K-Anlagen-Unit ermoglicht die Ver-
arbeitung der Lackkomponenten, die per
Forderpumpen zugefiihrt oder wahlweise
aus 30-Liter-Hobocks verarbeitet werden
konnen. Die Ausriistung besteht aus Farb-
erwdrmer, 2K-Anlage, Edelstahlbehilter,
Steuerung sowie 60 Meter Schlauchpaket
und Elektrostatik-Pistole. Im Gegensatz zu
konventionellen 2K-Anlagen wird der Har-
ter nicht getaktet (Offnung 0 oder 100 %)
sondern vollautomatisch geregelt einge-
spritzt (Offnung zum Beispiel zwischen 30
und 70 % variierend).

Die Wasserlack-Unit zur Schiffsinnenbe-
schichtung ist ausgestattet mit einer Esta-
Anlage fiir Wasserlacke und 50 Meter Spe-
zialschlauch, Steuerung, spezieller Farb-
schlaucherwdrmung, Spritzlufterwdarmung
sowie Spritzluftbefeuchtung zur Vermei-
dung von ,, Trockenem Overspray*.

Die 1K-Anlagen-Unit fiir den Einsatz von
Sonderaufgaben verfiigen iiber eine HD-
Doppelmembranpumpe (lingere Lebens-
dauer im gemischten Betrieb gegeniiber
Kolbenpumpen), Steuerung, Rithrwerk mit
pneumatischer Zeitsteuerung (zur Definie-
rung einer Mindestriihrzeit) sowie 60 Meter
Schlauchpaket mit Elektrostatik-Pistole. //
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